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Endustriyel
Miuhendislik
ve Makine
Imalati

I Cimento, maden ve agir sanayi tesisleri icin tasarim, imalat, montaj ve devreye
alimin tamamu tek cati altinda. 25+ yilhik tecriibeyle anahtar teslim endiistriyel

miihendislik ¢oziimleri.

25+ 400+ 30+

120+
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@1 — TMD GRUP HAKKINDA

Miihendislik hassasiyetiyle,
endiisiryel giic.

1998 yilindan bu yana ¢imento, maden, enerji, agrega ve agir
sanayi sektorlerine uluslararasi standartlarda 6zel makine ve
sistem gozumleri Uretmekteyiz. Baskent OSB'deki tesisimizde

miihendislik biirosu, CNC imalat atélyesi ve saha ekibimiz tam

entegre caligir.

Tasarimdan devreye almaya tiim siireci kendi blinyemizde
yonetiyor; tek muhatap, tam sorumluluk ilkesiyle anahtar teslim
proje ¢ézumleri sunuyoruz. 30'dan fazla llkeye ihracat

gerceklestiriyor, uzun vadeli is ortakliklan kuruyoruz.

TEK CATI ALTINDA YETKINLIKLER
*+ Mauhendislik birosu — SolidWorks, Inventor, ANSYS FEA

+ CNC imalat — plazma kesim, bukam, MIG/TIG/SAW
kaynak, NDT

* Saha montaji ve devreye alma — sertifikali miihendis ekibi

+ Satis sonrasi teknik servis ve yedek parca tedariki

IS0 9881:2815 I50 14881:2015 ISO 458001:2618

EN 130 EXC3 CE T5E
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@1 — UZUN MESAFE, YUKSEK KAPASITE, DUsUKk MALIVYET

Banth Konveyor Sistemleri

- TEKNIK BILGI DOKUMANI

Cimento, maden, demir-gelik, liman ve agrega tesislerinde dokme
malzeme tasimaciliginin en verimli ¢ézuama. Zincirli ya da pnomatik
alternatiflere kiyasla ton basina tasima maliyeti en dusuk sistem.
Stoklama, dozajlama ve metal ayirma sarecleri icin uygundur;, tam

ebatlarda dzel tasanm gerceklestirilir.
¢ TMD-BC-500'den TMD-BC-1800'e standart seri + 6zel ol¢l imalat
*+ Yatay ve edimli hat uygulamalan
* Halat acil durdurma, bant kagma salterlen ile tam guvenlik donanimi
+ Hermetik toz kontrol kabinleri — dékus noktasinda lokal toz emisi

+ Otomatik germe ve merkez hizalama sistemi

500 - 2.000 mm 200 - 3.000 t/h

0,8 - 3,5 m/s CEMA / DIN 22101

@3
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@2 — DUSEY TASIMADA GO{ VE SsEssiziLik
Koval1 Elevatorler

Cimento, klinker, komdr, tahil, kum ve granil malzemelerin dusey
tasinmasi icin tasarlanmis kapal sistem elevatorler. Kapali govde yapisi
toz ve guriltiya minimize eder; az yer kaplayarak buyuk yiksekliklere
tasima imké&ni sunar. Zincirli ve bantl tip, tekli-ciftli gdvde, derin-s13-V tipi
kova segenekleriyle ihtivaca o6zel konfigirasyon.

*

Zincirli ve bantl tip secenekleri — 125 ile 1.000 mm kova genisligi

+

HB450 / paslanmaz celik / polimer kova secenekleri

*

Yuksek basincli sizdirmaz govde — toz ve ¢evre kirliligi yok
+ Kolay bakim kapaklarn, hizli servis erigimi

¢+ Otomatik gerdirme mekanizmasi

30 - 800 t/h 6 - 99 m

Celik / polimer / HB45@ -20 °C / +18@ °C

04
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83 — TOZ VE GRANOULLER iCiN SIZDIRMAZ KAPALI TASIMA

Helezon (Vidal1) Konveyorler

- EKNIK BILGI DOKUMANI

Toz ¢imento, kil, alci, kireg, cam ve gida sektori hammaddelerinin
hermetik hat igcinde tasinmasi icin U tipi ve boru tipi helezon sistemleri.
Buyuk boyutlarda ozel ara yatak uygulamalan yapilir. Asindinci
malzemeler i¢in Hardox govde ve helis; gida icin paslanmaz. Sag/sol

helis, tekli-ikili-u¢la sanim, cok noktali besleme secenekleri mevcuttur.

+ U tipi (vatay-hafif e§im) ve boru tipi (0° — 90° egim) secenekleri
+ Asindinci malzeme igin Hardox govde ve helis

* Gida sektort icin AISI 304 / 316 paslanmaz imalat

+ Patlamaya dayamkh ATEX uyumlu secenek

+ Motor + rediiktor veya vibro motorlu tahrik

¢150 - @¢6ee mm 5 - 250 t/h

1825 m 5235 / Hardox / AISI 304
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Vibrasyonlu Besleyici ve Borular

Bunker, silo ve depolama ekipmanlarindan malzeme akisini kontrol
etmek ve proses hatlanna dozajli besleme yapmak icin vibro motor
yardimyla titresimli calisan besleyici ve kapal boru sistemleri. Titregim
hem tasima hem yergekimi kuvvetini kullanarak enerji verimli calisir,
tozumanin énlenmesi gereken ortamlar i¢in kapal boru tipi tercih edilir.

+ Elekiromanyetik ve eksantrik (motorlu) tahrik secenegi
+ Frekans kontrol ile hassas kapasite ayan

+ Kapall boru tipi — foz emisyonunu minimize eder

+ Disuk guralta seviyesi, asinma plakal 6zel kasa

*+ Tozsuz kapall sistem tasanmi

5 - 600 t/h 1-6nm

Elektromanyetik / IP65

eksantrik
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@5 — =90,08% TOZ TUTMA - TEMIz URETIM, TEMIZ CEVRE

Eleme ve Torbal Filtre Sistemleri

— TEKNIK BILGI DOKUMANI

Endustriyel tesislerde toz olusumunu kaynaginda engelleyen torbali filtre
sistemlern ve malzemeyi tane boyutuna gore hassas ayiran elek
sistemleri. Fan yardimiyla istenmeyen ortamndan emilen toz, boru hattiyla
filtreye tasinir; hava debisi yavaslatilarak torbalarda absorbe edilir. Jet-

pulse otomatik temizleme sistemi bakim siresini minimuma indirir.

TEMEL OZELLIKLER
+ Jet-pulse otomatik filire temizleme — kesintisiz Uretim

* =09 9% toz tutma verimi

* Anti-statik ve ATEX uyumlu kumas seceneklen

+ Vibrasyonlu elek — maden sekt6riinde tane siniflandirma

+ Modiler cok katl elek tasarimi

TEKNMIK DEGERLER

HAVA DEBIsi TOZ TUTHA
1.000 - 120.000 m3/h 2 99,9%
FILTRE YUZEYI SICAKLIK
15 - 1.800 m? Maks. 220 °C
TMD GRUP - WWW.TMD-GRUP.COM - INMFO@TMDPROJE.COM - +3@ 312 385 24 68 - @7
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@6 — CIMENTO Ic¢im EN DUsSUK ENERITILI TasIMA sisTEMI

Airslide — Hava Yastikli Tasima

Cimento tesislerinde yogun kullanilan bu kapali sevk sistemi; celik
govde, kort bezi ve hava girislerinden olusur. Fan tarafindan surekli
beslenen hava ve bez yardimiyla mikron seviyesindeki toz malzeme,
yercekimiyle havada suzilerek ilerler. Hareketli parca yok, bakim
minimal, enerji tiketimi son derece dusuk.

+ Sifir hareketli pargca — en dusik bakim maliyeti

+ Sessiz ve tozsuz kapali sistem calismasi

+ Modiler parca birlestimne — kolay uzatma ve yon degistirme
+ Sizdirmaz conta ve kort bezi tasanmi

* Yercekimi destekli egimli yerlesim (6° — 10°)

158 - 580 mm 25 - 500 t/h

58 - 200 mbar b5 — 10~
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87 — MALZEME AKISINI DURDURAN, YAVASLATAN VE YONLENDIREN

Klape (Akis Yonlendirme Vanalar)

Silo, bunker, hazne, oluk ve mekanik konveyor cikislarina monte edilen
klape vanalar; kuru dokme malzemenin akisini motorlu, pnématik veya
manuel olarak kontrol eder. Kapak agik konumda toz, pelet, pul veya
granul malzeme serbestce gecer, kapali konumda ise uygun sizdirmaz
conta sayesinde Uriin akisini tamamen keser. Akis yonlendirme ve

dagitim uygulamalannda tercih edilir.

+ Motorlu, pnomatik ve manuel tahrik secenekleri

+ Akisi durdurma, yavaslatma ve yon degistirme uygulamalan
+ Tam sizdirmazlik icin 6zel conta tasanmi

+ Kuru yiik silolan, hazneler ve oluklara uyumilu

*+ Asinmaya dayanikl i¢ yizey kaplamasi

Motorlu / pnématik / Karbon ¢elik / paslanmaz
manuel
Toz, pelet, graniil Tam kesme kapasitesi

!
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@8 — HAVA KiLipi VE HASSAS 5IL0 DAGITIM SisTeEmi

Hiicre Tekeri (Rotary Feeder) ve
Tripper Sistemler

— TEKNIK BILGI DOKUMANI

Hiucre tekerlen; silo, bunker, siklon, filtre ve mikser gibi ekipmanlardan
granil, dane veya toz malzeme akisini kontrol eder, basing, vakum veya
yercekimi bolgelen arasinda hava gecisini engeller. Islak ve asin nemli
malzemeler i¢in kendini temizleyen hicre teken de imalat
programimizda yer almaktadir. Tripper bantlar ise maden tesislerinde

urunlen farkh noktalara dagitarak stok yonetimini optimize eder.

+ Hassas toleransli kapali hiicre yapisi — tam hava kilidi

+ Kendini temizleyen (Sel~Clean) hiicre tekeri — 1slak/nemli malzeme igin
+ Dusuk devirde yuksek tork, asinmaya dayanikl palet

+ Otomatik yaglamall yatak sistemi

¢ Tki yonde hareketli tripper kafa — coklu stok noktasi

TEKNIK DEGERLER

ROTARY CAP KAPASITE

¢200 - $600 mm 5 - 200 t/h
BASINC FARKI TAHRIK

Maks. 1 bar Rediiktorli motor

68 1@
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@9 — CNC HASSASIYETIMDEN SON KAYNAGA, KENDI ATOLYEMIZDE

Agir Sanayi EKipman imalati

TEKNIK BILGI DOKUMANI

3.000 x 12.000 mm CNC plazma/oksijen kesim, 100 tonluk hidrolik pres
ve WPS/WPQR sertifikali kaynak ekibimizle; 6zel ¢elik konstruksiyon,

silo, hopper, oluk ve proses ekipmanlan imalati gergeklestinyoruz. 50

tona kadar tek parca uretim kapasitesi, fabrika i¢i on montaj ve NDT

muayene surecleri standart proseduriamuzdar.

EMEL GZELLIKLER
¢ CNC plazma/oksijen kesim — 3.000 x 12.000 mm

+ 100 ton hidrolik pres, Durmazlar 4 m apkant bakdm

* MIG/ TIG / SAW kaynak — WPS/WPQR sertifikali ekip
+ Tahribatsiz muayene (NDT) — UT, MT, PT

+ Toz boya hazirligi ve elekirostatik kaplama hatti

m
=
m
&
m

CNC plazma / oksijen — MIG / TIG / SAW
3000x12000 mm

09 EN 1090 EXC3 5@ ton

!
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18 — FABRIKADAM SAHAYA - ANAHTAR TESLIM KURULUM

Saha Montaj1 ve Devreye Alma

Sertifikali mihendis ve teknisyen ekibimizle, fabrikadan sahaya tim
kurulum ve devreye alma sureclernini yonetiyoruz. MS Project / Primavera
ile planlanan projede lazerle hizalama, fonksiyon testleri ve performans
olcumleri standart prosedurumazdiar. Operator ve bakim personeli
eqgitimi, tam set teknik dokiimantasyon teslimi dahildir.

+ Sertifikali saha montaj muhendisi ve teknisyen ekibi
+ | azerle hizalama — hassas mekanik montaj

+ Fonksiyon testleri ve garanti performans olgumu

+ Operatér ve bakim personeli egitimi

* NEBOSH / IOSH uyumnlu is giavenlidi uygulamalan

Sertifikali mih. + MS Project / Primavera

teknisyen

NEBOSH / IOSH uyumlu Tam set teslim
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11 — STANDART ¢GZOMOM YETMEDIGI YERDE

Ozel Miihendislik Projeleri

- TEKNIK BILGI DOKUMANI

Musterimizin proses ihtiyacina gore sifirdan tasarladigimiz 6zel
makineler, proses hatlan ve modernizasyon projeleri. SolidWorks /
Inventor ile 3D tasanm, ANSYS / SolidWorks FEA ile sonlu elemanlar
analizi, prototip tretim ve saha testinden sonra nihai Griin devreye alinir.
Mevcut tesis revizyonlan ve modernizasyon projeleri de

kapsamimizdadir.

m

+ Konsept tasanm, simiilasyon ve muhendislik dogrulama
+ 3D modelleme ve carpisma (collision) kontrola

+ Sonlu elemanlar (FEA) analizi ile givenlik optimizasyonu
+ Prototip dretim, saha testi ve ince ayar

*+ Mevcut tesis modemizasyonu ve kapasite artisi

SolidWorks / Inventor ANSYS / SolidWorks FEA

2D + 3D teknik resim Konseptten teslime

13
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12 — 24 s5AAT ICIMDE YANIT — KEsinTisiz ORETEIM GUVENCEST

Yedek Parca ve Teknik Servis

Omjinal yedek parca tedangi, periyodik bakim anlasmalan ve 7/24 teknik
destek hattiyla tesis kesintisini minimuma indiriyoruz. Ankara merkezli
stok deposu ve uzaktan IoT izleme altyapisiyla anza 6ncesi mudahale
imkéani sunuyoruz. Esnek SLA modelleriyle bakim maliyetinizi
ongdoralebilir kiiyoruz.

+ Ornjinal ve yuksek kalite muadil yedek parca stogu

+ Periyodik bakim planlamasi ve 6nleyici bakim protokolleri
+ Uzaktan izleme ve 6n tani (IoT destekli)

+ Acil servis ¢adn yonetimi — 24 saat yanit garantisi

* Esnek SLA sozlesme modellen

24 saat garantili Ankara — merkezi depo

7/24 teknik hat Esnek SLA modelleri
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@3 - URON GALERIsSI

Uretimden sahaya, her acidan.

y L* ‘[l"_ 3

-

Helezon Konveyor

Hiicre Tekeri
Se-g6ea mm - Hermetik tasim: kontrolu Hassas hava kilidi ve akis kontrol
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@4 — SERTIFIKALAR VE AKREDITASYONLAR

Uluslararasi akredite kuruluslar tarafindan
belgelendirilmas kalite.

Kalite, cevre ve is givenligi ydnetim sistemlerimiz uluslararasi standartlara tam uyumludur.

Tum celik konstriiksiyon imalatlan EN 1090 EXC3 kapsaminda belgelendirilmektedir.

15

IS0 9@ee1:2e15 IS0 14801:2015 IS0 45e01:2018

Kalite Yonetim Sistemi Cevre Yonetim Sistemi Is Sagug ve Giivenligi

EN 109@ EXC3 CE Uygunluk TSE

Gelik Konstriiksiyon Uretimi Avrupa Uygunluk Belgesi Tiirk Standartlan Enstitiisii



Projenizi birlikte
hayata gecirelim.

+90 (312) 385 24 60

info@tmdproje.com

Baskent Organize Sanayi Boélgesi, 26. Cadde No:15,
Malikéy, Sincan — ANKARA

@D Technical Machine Design

+0 (541) 244 24 60

www.tmd-grup.com

24 saat icinde geri dénis
Ucretsiz 6n mithendislik degerlendirmesi
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